O6opyaoBaHne 15 TEPMUYECKON
pereHepauumu
OnucaHue

Anmartbl (7273)495-231

ApxaHrenbck (8182)63-90-72

ActpaxaHb (8512)99-46-04
BapHayn (3852)73-04-60
Benropop (4722)40-23-64
BpsHck (4832)59-03-52

BnagusocTok (423)249-28-31

Bonrorpap (844)278-03-48
Bonoraa (8172)26-41-59
BopoHex (473)204-51-73

ExatepuHbypr (343)384-55-89

MBaHoBo (4932)77-34-06
Wxesck (3412)26-03-58
WpkyTck (395)279-98-46

Poccus (495)268-04-70

Mo Bonpocam npoaax U noaaepxku odpaLlanTech:

KasaHb (843)206-01-48

Kanunuurpag (4012)72-03-81

Kanyra (4842)92-23-67
Kemeposo (3842)65-04-62
Kupos (8332)68-02-04
KpacHogap (861)203-40-90
KpacHosipck (391)204-63-61
Kypck (4712)77-13-04
Nvneuk (4742)52-20-81

MarHuToropck (3519)55-03-13

Mocksa (495)268-04-70
MypmaHck (8152)59-64-93

HabepexHble YenHbl (8552)20-53-41
HwxHuin Hosropog (831)429-08-12

Kupruans (996)312-96-26-47

HoBoky3HeLk (3843)20-46-81
HoBocubupck (383)227-86-73

Omck (3812)21-46-40
Open (4862)44-53-42
OpeHbypr (3532)37-68-04
MeH3a (8412)22-31-16
Mepmb (342)205-81-47

Pocros-Ha-[loHy (863)308-18-15

PssaHb (4912)46-61-64
Camapa (846)206-03-16

Cankr-NeTepbypr (812)309-46-40

Capartos (845)249-38-78

Cesactononb (8692)22-31-93
Cumdeponons (3652)67-13-56

KasaxcraH (7172)727-132

ftf@nt-rt.ru || https://fat.nt-rt.ru/

CmoneHck (4812)29-41-54
Coun (862)225-72-31
CraBponosb (8652)20-65-13
CypryT (3462)77-98-35
TBepb (4822)63-31-35
Tomck (3822)98-41-53
Tyna (4872)74-02-29
TiomeHb (3452)66-21-18
YnbsHoBCK (8422)24-23-59
Ydpa (347)229-48-12
Xabaposck (4212)92-98-04
YensbuHck (351)202-03-61
Yepenosel (8202)49-02-64
fApocnaenb (4852)69-52-93
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Thermische
Regenerieranlagen von FAT -
Aus Alt mach Neu
Leistungsstufen von klein bis
grold und fur unterschiedliche
Bindersysteme einsetzbar

Umweltschutz, sparsamer Umgang mit den Rohstoffreserven
und immer hohere Ansprliche an die Gussqualitat erfordern eine
kontinuierliche Verbesserung der Prozesse. Wirtschaftliches
und umweltvertragliches Recycling gewinnt daher mehr und
mehr an Bedeutung. Durch den Einsatz einer thermischen
Regenerierung kdnnen die Neusandbeschaffungs- und
Deponiekosten um jeweils bis zu 95 % gesenkt werden. Der
Sand kann im Kreislauf gefiihrt und im Prozess mehrmals
verwendet werden.

Thermische
Regenerieranlagen — eine
nachhaltige Investition in lhre



Zukunft
Kurze Amortisationszeiten und
Langlebigkeit

Herausforderungen:

Der Giberwiegende Teil des Altsandes aus GielRereien wird auf Deponien
entsorgt — verbunden mit teilweise erheblichen Kosten aufgrund der
knappen Deponiekapazitaten. Zudem muss Neusand beschafft und dem
Kreislauf zugefiihrt werden. Auch bei den Neusandkosten ist ein steigender
Trend zu beobachten.

Losungen:

Mit Hilfe der thermischen Regenerierung von FAT wird der betriebsinterne
Sandkreislauf geschlossen — Altsand wird zu ,Neusand” aufbereitet. Hierzu
werden organische Restbinderanteile, die sich noch am Sandkorn befinden,
abgebrannt. Als Endprodukt erhalten Sie ein thermisches Regenerat mit
einem Gldhverlust von bis zu 0,1 % und einer Temperatur von Ublich 25 °C.
Die thermische Regenerierung von FAT eignet sich aufgrund lhrer Bauweise
auch fir die sehr feine Sande, da die Sandschicht im Ofen sehr gering ist.
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lhre Vorteile:

+ Leistungen von 0,1 bis 5 t/h und mehr

+ Modulare Bauweise

+ Leicht in bestehendes Anlagenkonzept integrierbar

+ Kostenreduktion von bis zu 95 %

+ Fiir unterschiedliche Bindemittel und Sandsorten

erhaltlich

+ Testanlage am Standort Niederfischbach - lassen Sie

Ihren Sand testweise regenerieren




FAT

Regenerierung
von Altsanden

Quarzsand wird auf Grund seiner mecha-
nischen Eigenschaften sowie der Festigkeit
und Temperaturbesténdigkeit vielfiltig in
der Industrie eingesetzt. Heute kommen
immer mehr kernintensive Gussstiicke im
Bereich des Maschinenbaus sowie in der
Automobilindustrie zum Einsatz. Dabei er-
fordert die komplexe Geometrie der Guss-
produkte die Sicherstellung von Prazision,
Nachhaltigkeit und Wiederholbarkeit bis
ins kleinste Detail. Aus diesem Grund stel-
len GieBereien hohe Anforderungen an die
Gussqualitdt sowie Produktivitdt und Fle-
xibilitat der eingesetzten Anlagentechnik.
Die Gewéhrleistung von Qualitat beginnt
bereits im ersten Schritt - respektive bei
der Komponente Sand. Denn Gussstiicke
erfordern eine hohe Oberflichenqualitat,
die nur durch hochwertige Sande erzeugt
werden kann. Nach der Herstellung des
Gussteils ist die Arbeit jedoch nicht getan.
Denn GieBereiverfahren hinterlassen enor-
me Mengen Altsand. Dieser Altsand wird
in der Regel tonnenweise auf Deponien ent-
sorgt. Um die Kosten fiir die Altsand-Ent-
sorgung zu minimieren, hat die Férder- und
Anlagentechnik GmbH (FAT) aus Nieder-
fischbach eine sehr kompakte thermische
Regenerieranlage fiir die Erzeugung von
Regeneraten mit Neusandqualitdt entwi-
ckelt. Mit Hilfe dieser thermischen Rege-
nerieranlage durchlauft der Altsand einen
gewinnbringenden Kreislauf. Von dem Alt-
sand, der der Anlage zugefiihrt wird, wer-
denca. 95 % als Regenerat mit Neusandqua-
litdt dem Prozess wieder zurtickgefiihrt.
Die fehlenden 5 % werden schlieBlich mit
Neusand aufgefiillt. Durch die thermische
Regenerierung reduzieren sich zum einen
die Anschaffungskosten fiir neuen Sand
um ca. 95 % und zum anderen die Entsor-
gungskosten fiir den Altsand um ca. 95 %.
Bei angenommenen Kosten fiir Neusand
von ca. 25 Euro/t und bei Deponiekosten

Bild 2: Sand vor dem Regenerierungsprozess.

Bild 1: Kompakte thermische Regenerierung, vor der Auslieferung an den Kunden im Werk

aufgebaut.

von ca. 25 Euro/t amortisiert sich die ther-
mische Regenerierung innerhalb von 2 Jah-
ren. Somit fiihrt das Verfahren zur Abfall-
reduzierung und Ressourcenschonung und
fungiert als eine lohnende und werbetrach-
tige UmweltschutzmaBnahme. Der Prozess
der thermischen Regenerierung von Alt-
sand erfolgt in einem speziell von FAT ent-
wickelten Ofen. Dieser ist so ausgelegt, dass
er im Dauerbetrieb arbeitet, um sowohl
die Konstruktion des Ofens zu schonen und
auch Energie einzusparen. Durch eine ge-
ringe Héhe der Sandschicht im Ofen hat
jedes Sandkorn zu jeder Zeit Kontakt mit
der Flamme und es kénnen auch sehr fei-
ne Sande regeneriert werden. Das erzeug-

Bild 3: Sand nach dem Regenerierungsprozess.

te Regenerat hat einen Glihverlust von
<0,1 %. Die Energie, die bei der Kiihlung
aus dem Sand zuriick gewonnen wird, wird
zum Teil dem Ofen wieder zugefiihrt. Da-
durch kann der Gasbedarf um ca. 10 % ge-
senkt werden. Ein weiterer wesentlicher
Vorteil der thermischen Regenerierung ist
die Verbesserung der Geometrie der Sand-
koérner. Wéhrend der thermischen Rege-
nerierung platzen Ecken und Kanten so-
wie die Restbestdnde der Bindemittel des
Altsandkorns ab und es entsteht ein Sand-
korn mit einer glatteren Oberflache und
einer runderen Form. Durch die glattere
Oberfldche wird ein geringerer Einsatz von
Binder (z. B. ColdBox oder PepSet) bend-
tigt, um das Regenerat erneut zu beschich-
ten. Dieser Einspareffekt ist in der Berech-
nung der Amortisationszeit nicht beriick-
sichtigt, verbessert die Wirtschaftlichkeit
des Verfahrens aber zusatzlich. Zum ande-
ren ist die verbesserte Sandqualitat des
Regenerates entscheidend, um den hohen
mechanischen Anforderungen und der Pra-
zision der Sandkerne bzw. Sandformen ge-
recht zu werden. Das ohne Fundamente
aufzubauende und wartungsfreundliche
System der thermischen Regenerierung
lasst sich auch in bestehende Anlagen bzw.
Prozesse einbinden.




Mo Bonpocam npoaax U noaaepxku odpaLlanTech:

Anmartbl (7273)495-231 KasaHb (843)206-01-48 HoBoky3HeLk (3843)20-46-81 CmoneHck (4812)29-41-54
ApxaHrenbck (8182)63-90-72  KanunuHrpap (4012)72-03-81 HoBocubupck (383)227-86-73 Coum (862)225-72-31
ActpaxaHb (8512)99-46-04 Kanyra (4842)92-23-67 Owmck (3812)21-46-40 CraBponosb (8652)20-65-13
BapHayn (3852)73-04-60 Kemepogo (3842)65-04-62 Open (4862)44-53-42 CypryT (3462)77-98-35
Benropop (4722)40-23-64 Kupos (8332)68-02-04 OpeHbypr (3532)37-68-04 Teepsb (4822)63-31-35
BpsHck (4832)59-03-52 KpacHogap (861)203-40-90 MMeH3a (8412)22-31-16 Tomck (3822)98-41-53
Bnagueoctok (423)249-28-31  KpacHosipck (391)204-63-61 lMepmb (342)205-81-47 Tyna (4872)74-02-29
Bonrorpag (844)278-03-48 Kypck (4712)77-13-04 PocrtoB-Ha-[loHy (863)308-18-15  TromeHb (3452)66-21-18
Bonoraa (8172)26-41-59 Nvneuk (4742)52-20-81 Ps3aHb (4912)46-61-64 YnbsHoBCK (8422)24-23-59
BopoHex (473)204-51-73 MarHuToropck (3519)55-03-13 Camapa (846)206-03-16 Ydha (347)229-48-12
ExatepuH6bypr (343)384-55-89  Mocksa (495)268-04-70 Cankt-MeTepbypr (812)309-46-40  Xabaposck (4212)92-98-04
MBaHoBo (4932)77-34-06 MypmaHck (8152)59-64-93 Capartos (845)249-38-78 YensbuHck (351)202-03-61
WxeBck (3412)26-03-58 HabepexHble YenHbl (8552)20-53-41  Ceactonons (8692)22-31-93 Yepenosel (8202)49-02-64
WpkyTck (395)279-98-46 Hwkxuin Hosropog (831)429-08-12 Cumdpeponons (3652)67-13-56 fApocnaens (4852)69-52-93

Poccus (495)268-04-70 Kupruans (996)312-96-26-47 KasaxcraH (7172)727-132
ftf@nt-rt.ru || https://fat.nt-rt.ru/
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