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Thermische
Regenerieranlagen von FAT –
Aus Alt mach Neu
Leistungsstufen von klein bis
groß und für unterschiedliche
Bindersysteme einsetzbar

Umweltschutz, sparsamer Umgang mit den Rohstoffreserven
und immer höhere Ansprüche an die Gussqualität erfordern eine
kontinuierliche Verbesserung der Prozesse. Wirtschaftliches
und umweltverträgliches Recycling gewinnt daher mehr und
mehr an Bedeutung. Durch den Einsatz einer thermischen
Regenerierung können die Neusandbeschaffungs- und
Deponiekosten um jeweils bis zu 95 % gesenkt werden. Der
Sand kann im Kreislauf geführt und im Prozess mehrmals
verwendet werden.

Thermische
Regenerieranlagen – eine
nachhaltige Investition in Ihre



Vorher Nachher

Zukunft
Kurze Amortisationszeiten und
Langlebigkeit

Herausforderungen:

Der überwiegende Teil des Altsandes aus Gießereien wird auf Deponien
entsorgt – verbunden mit teilweise erheblichen Kosten aufgrund der
knappen Deponiekapazitäten. Zudem muss Neusand beschafft und dem
Kreislauf zugeführt werden. Auch bei den Neusandkosten ist ein steigender
Trend zu beobachten.

Lösungen:

Mit Hilfe der thermischen Regenerierung von FAT wird der betriebsinterne
Sandkreislauf geschlossen – Altsand wird zu „Neusand“ aufbereitet. Hierzu
werden organische Restbinderanteile, die sich noch am Sandkorn befinden,
abgebrannt. Als Endprodukt erhalten Sie ein thermisches Regenerat mit
einem Glühverlust von bis zu 0,1 % und einer Temperatur von üblich 25 °C.
Die thermische Regenerierung von FAT eignet sich aufgrund Ihrer Bauweise
auch für die sehr feine Sande, da die Sandschicht im Ofen sehr gering ist.



Ihre Vorteile:

Leistungen von 0,1 bis 5 t/h und mehr

Modulare Bauweise

Leicht in bestehendes Anlagenkonzept integrierbar

Kostenreduktion von bis zu 95 %

Für unterschiedliche Bindemittel und Sandsorten

erhältlich

Testanlage am Standort Niederfischbach - lassen Sie

Ihren Sand testweise regenerieren
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Bild 1: Kompakte thermische Regenerierung, vor der Auslieferung an den Kunden im Werk
aufgebaut.

FAT____________________________________Regenerierungvon Altsanden
Quarzsand wird auf Grund seiner mecha­nischen Eigenschaften sowie der Festigkeitund Temperaturbeständigkeit vielfältig inder Industrie eingesetzt. Heute kommenimmer mehr kernintensive Gussstücke imBereich des Maschinenbaus sowie in derAutomobilindustrie zum Einsatz. Dabei er­fordert die komplexe Geometrie der Guss­produkte die Sicherstellung von Präzision,Nachhaltigkeit und Wiederholbarkeit bisins kleinste Detail. Aus diesem Grund stel­len Gießereien hohe Anforderungen an dieGussqualität sowie Produktivität und Fle­xibilität der eingesetzten Anlagentechnik.Die Gewährleistung von Qualität beginntbereits im ersten Schritt -  respektive beider Komponente Sand. Denn Gussstückeerfordern eine hohe Oberflächenqualität,die nur durch hochwertige Sande erzeugtwerden kann. Nach der Herstellung desGussteils ist die Arbeit jedoch nicht getan.Denn Gießereiverfahren hinterlassen enor­me Mengen Altsand. Dieser Altsand wirdin der Regel tonnenweise auf Deponien ent­sorgt. Um die Kosten für die Altsand-Ent­sorgung zu minimieren, hat die Förder- undAnlagentechnik GmbH (FAT) aus Nieder­fischbach eine sehr kompakte thermischeRegenerieranlage für die Erzeugung vonRegeneraten mit Neusandqualität entwi­ckelt. Mit Hilfe dieser thermischen Rege­nerieranlage durchläuft der Altsand einengewinnbringenden Kreislauf. Von dem Alt­sand, der der Anlage zugeführt wird, wer­den ca. 95 % als Regenerat mit Neusandqua­lität dem Prozess wieder zurückgeführt.Die fehlenden 5 % werden schließlich mitNeusand aufgefüllt. Durch die thermischeRegenerierung reduzieren sich zum einendie Anschaffungskosten für neuen Sandum ca. 95 % und zum anderen die Entsor­gungskosten für den Altsand um ca. 95 %.Bei angenommenen Kosten für Neusandvon ca. 25 Euro/t und bei Deponiekosten

Bild 2: Sand vor dem Regenerierungsprozess.

von ca. 25 Euro/t amortisiert sich die ther­mische Regenerierung innerhalb von 2 Jah­ren. Somit führt das Verfahren zur Abfall­reduzierung und Ressourcenschonung undfungiert als eine lohnende und werbeträch­tige Umweltschutzmaßnahme. Der Prozessder thermischen Regenerierung von A lt­sand erfolgt in einem speziell von FAT ent­wickelten Ofen. Dieser ist so ausgelegt, dasser im Dauerbetrieb arbeitet, um sowohldie Konstruktion des Ofens zu schonen undauch Energie einzusparen. Durch eine ge­ringe Höhe der Sandschicht im Ofen hatjedes Sandkorn zu jeder Zeit Kontakt mitder Flamme und es können auch sehr fei­ne Sande regeneriert werden. Das erzeug-

Bild 3: Sand nach dem Regenerierungsprozess.

te Regenerat hat einen Glühverlust von<0,1 %. Die Energie, die bei der Kühlungaus dem Sand zurück gewonnen wird, wirdzum Teil dem Ofen wieder zugeführt. Da­durch kann der Gasbedarf um ca. 10 % ge­senkt werden. Ein weiterer wesentlicherVorteil der thermischen Regenerierung istdie Verbesserung der Geometrie der Sand­körner. Während der thermischen Rege­nerierung platzen Ecken und Kanten so­wie die Restbestände der Bindemittel desAltsandkorns ab und es entsteht ein Sand­korn mit einer glatteren Oberfläche undeiner runderen Form. Durch die glattereOberfläche wird ein geringerer Einsatz vonBinder (z. B. ColdBox oder PepSet) benö­tigt, um das Regenerat erneut zu beschich­ten. Dieser Einspareffekt ist in der Berech­nung der Amortisationszeit nicht berück­sichtigt, verbessert die Wirtschaftlichkeitdes Verfahrens aber zusätzlich. Zum ande­ren ist die verbesserte Sandqualität desRegenerates entscheidend, um den hohenmechanischen Anforderungen und der Prä­zision der Sandkerne bzw. Sandformen ge­recht zu werden. Das ohne Fundamenteaufzubauende und wartungsfreundlicheSystem der thermischen Regenerierunglässt sich auch in bestehende Anlagen bzw.Prozesse einbinden.
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